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Contrôle de thermodynamique G.I.M. 2

Jeudi 23 janvier 2014

— Durée 1h45 - Polycopiés de cours autorisés
— Documents joints : Tables de saturation de l’eau et du R143a, Diagramme enthal-

pique du R143a, Diagramme de l’air humide à pression atmosphérique.

1 Machine frigorifique :

Vous êtes chargé dans votre entreprise de vérifier le fonctionnement d’une machine
frigorifique produisant des glaçons. Pour ce faire, vous installez une série de thermocouples
vous permettant de mesurer la température aux différents points caractéristiques du cycle.
On supposera que la machine fonctionne selon un cycle de Rankine inversé sec, que le régime
est permanent, que les pertes de charge dans l’évaporateur et dans le condenseur sont
négligeables. De même, on supposera que les variations d’énergie cinétique entre l’entrée et
la sortie de chacun des éléments principaux de la machine sont négligeables. On supposera
également que la détente est parfaitement isenthalpique. En outre, la machine est équipée
en sortie de condenseur d’un réservoir de liquide qui garantit que c’est bien du liquide
saturé qui arrive à l’entrée du détendeur. Au point de fonctionnement nominal, la puissance
frigorifique nécessaire à la production des glaçons est de 8, 2KW .

Le relevé de vos températures donne le tableau suivant :
n° point position de la mesure température /°C

1 entrée détendeur 35
2 entrée évaporateur -5
3 entrée compresseur 2
4 entrée condenseur 52

1. Compte tenu de vos mesures, estimez la pression d’évaporation.

2. De même, estimez la pression de condensation.

3. Y a-t-il une surchauffe en sortie d’évaporateur ? si oui, de combien de degrés.

4. Déterminer l’enthalpie massique h1 du liquide arrivant au détendeur.

5. Déterminer l’enthalpie massique h3 de la vapeur quittant l’évaporateur.

6. En supposant que la machine fonctionne à son point nominal, estimer le débit du
fluide frigorigène.

7. Calculer le titre de vapeur à l’entrée de l’évaporateur.

8. Estimer la puissance mécanique absorbée par le fluide au cours de son passage dans
le compresseur.

9. La compression est elle isentropique ? Justifiez votre réponse.
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2 Humidification d’air
Dans une installation de traitement d’air, on aspire de l’air dans les conditions sui-

vantes : Température T1 = 10°C et humidité relative ϕ1 = 70% , débit d’air sec : ṁa =
0, 106Kg/s. On considérera que la pression est constante et égale à 1 bar. Dans une pre-
mière étape, cet air est chauffé par une série de résistances électriques jusqu’à une tempé-
rature de T2 = 20°C . Par la suite, on injecte dans le flux d’air de la vapeur d’eau saturée
à 100°C . Le point final de cette dernière opération sera dénommé point 3. La mesure de
l’humidité absolue de ce point donne : η3 = 0, 014Kg/Kg a.s.

1. Calculer la pression partielle de la vapeur d’eau puis l’humidité absolue pour le flux
d’air humide aspiré dans l’état 1.

2. De même déterminer la pression partielle de la vapeur d’eau ainsi que l’humidité
absolue de l’air après chauffage c’est à dire dans l’état 2.

3. Calculer l’enthalpie de l’unité d’air humide (par kg d’air sec) pour le flux d’air dans
l’état 1.

4. De même, calculer l’enthalpie pour le flux d’air dans l’état 2.
5. Calculez la puissance électrique consommée par les résistances.
6. Calculer l’enthalpie de l’unité d’air humide pour le flux d’air final dans l’état 3.
7. En déduire la température T3 dans l’état final.
8. Calculer la pression partielle de la vapeur dans l’état final.
9. Calculer le débit d’eau injecté dans le flux d’air au cours de la deuxième étape.
10. Que se passe-t-il si on multiplie le débit injecté par un facteur 1, 5 ? Explicitez l’état

final de l’air dans ce cas.
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